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Montagehinweise/Gebrauchsanweisung

1. Verwendung nur durch Beauftragte und unterwigsene
Personen, unter Beachtung der BGR 500 und auferhalb
Deutschlands den entsprechenden landesspezifische Vorschrif-
ten.

2. Kontrollieren Sie regelmafig und vor jeder Inbetrichnah-
me die Anschlagpunkte auf festen Schraubensitz (Anzugs-
moment), starke Korrosion, Verschleilt, Verformungen etc.

3. Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die
eingeleiteten Krifte vom Grundwerkstoff ohne Verformung
aufgenommen werden. Die Berufsgenossenschaft empfiehlt als
Mindesteinschraublange:

1 x M in Stahl (Mindestgiite $235JR [1.0037];
1,25 x Min Guss (z.B. GG 25}

2 x Min Aluminiumlegierungen

2,5 x M in Leichtmetallen geringer Festigkeit
(M = Gewindegriite, z.B. M 20)

Bei Leichtmetallen, Bunimetallen und Grauguss muss die
Gewindezuordnung so gewahit werden, dass die Gewinde-
tragfghigkeit den Anforderungen an das jeweilige Grund-
material ertspricht.

Die Anschiagpunkte werden von RUD mit einer rilgeprilfien
Sechskantschraube ausgeliefert {Ldnge bis Lmax, siehe Tabel-
le 2). Priifen Sie bei Verwendung selbst beigesteliter
Schrauben diese auf 100%ige Rissfreiheit. Es muss minde-
stens eine Sechskantschraube nach EN 24014 (DIN 831) mit
der Gite 10.9 mit dem vorgeschriebenen Durchmesser ver-
wendet werden. Zum Austausch der montierten Schraube kann
diese mit Hammerschigen aus dem Grundkérper getrieben
werden (bei M8 bis M30}. Die Ausfithrung VLBG 7 t M36 wird
nur mit einer Sonderschraube geliefert, der Einsatz einer EN/
DIN-Schraube ist nicht méglich.

Die metrischen Vario-Langen werden von RUD mit einer Schei-
be und einer ridgepriften Mutter nach DIN $80 ausgeliefert.

4. Fihren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass
unzuldssige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Umschia-
gen der Last vermieden werden.

a) Ordnen Sie den Anschlagpunkt fiir einstrangigen Anschlag
senkrecht Uber dem Lastschwerpunkt an.

b) Crdnen Sie die Anschlagpunkte fir zweistréngigen An-
schlag beiderseits und oberhalb des Lastschwerpunkies an.
¢) Ordnen Sie die Anschlagpunite fiir drei- und vierstringigen
Anschlag gleichmélig in einer Ebene um den Lastschwerpunkt
an.

5. Symmetrie der Belastung:

Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des einzelnen
Anschlagpunktes flir symmetrische bzw. unsymmetrische
Belastung entsprechend folgendem physikalischen
formelméssigem Zusammenhiang:

G | W, =ed Tragfanigksit des Anschlagpunktes/Einzelstrang (ky)
| WLL: —_— G = Lasigawicht (k)
nxcos n  =Anzahl der tragenden Stringe
e & = Neigungswinkel des Einzelstranges

Anzahl der tragenden Strange ist:

Symmetrie | Unsymmetrie |
Zweistrang 2 [ 1 |
Droi- / Vierstrang) 3 | 2

(siehe auch Tabelle 1)

6. Plane Anschraubflache (JDB) mit rechiwinklig dazu einge-
brachten Gewindebohrungen muss gewéhrleistet sein.
Sackitcher missen so tief gebohrt sein, dass die Auflage-
fldche aufsitzen kann.

7. Der VLBG muss im festgeschraubten Zustand um 360°
drehbar sein. Fiir einen einmaligen Transporivorgang ist ein
Handfestes Anziehen bis zur Anfage der VLBG-Anfagefliche
auf der Anschraubffiche mit einem Gabelschlilssel ausrei-
chend. Sofl der VLBG dauerhaft an der Last verbleiben, ist ein
Anziehen mit dem Anzugsmoment (+/- 10 %) entspr. Tabelle
2 durchzufihren.

Im Dauerbetrieb muss regelméliig die Einhaltung der vorge-
schriebenen Anzugsmomente Oberprift werden. Die VLBG
sind nicht fiir Drehen unter Last geeignet, wir empfehlen flir
Wende- und Drehvorgénge den RUD-Anschiagpunkt
PowerPoint, WBG-V bzw. WBG.

Vor Einhdngen des Anschiagmittels in
Kraftrichtung einsteilen. lastblgel muss
frei beweglich sein, darf sich night an
Kanten abstitzen.

8. Das Anschlagmittel muss im VLBG ¥
frei beweglich sein. Beim An- und Belastungarichtuny: 1
Aushéngen ger Anschlagmittel xﬁ;ﬂ?:f; zum
{(Anschiagkette) durfen fir die Hebeguies Cad”

Handhabkung keine Quetsch-, Scher-,
Fang- und Stofistellen entstehen. SchlieBen Sie Beschadigun-
gen der Anschlagmittel durch scharfkantige Belastung aus.

9. Bei stolartiger Belastung oder Vibration, insbesondere bei
Durchgangsverschraubungen mit Mutter, kann es zu unbeab-
sichtigtem Lésen kommen.

Sicherungsmoglichkeiten: Einhalten des Anzugsmomentes,
flissiges Gewindesicherungsmittel wie z.B. Loctite (an Ein-
satzfall angepasst, Herstellerangaben beachten} oder eine
formschlissige Schraubensicherung wie z.B. Kronenmutter
mit Splint, Kontermutter u.s.w verwendet werden.

10. Temperatureinsatztaugiichkeit:

Bei den VLBG miissen wegen der eingesetzten DIN/EN-
Schrauben die Tragfahigkeiten entsprechend der Festigkeits-
klasse der Schrauben wie folgt reduziert werden:

-40° bis 100°C  keine Reduktion

1007 bis 200°C -15 % {212°F bis 392°F)
200° bis 250°C -20 % {392°F bis 482°F)
260° bis 350°C -25% (482°F bis 662°F)

Temperaturen Ober 350°C {862°F) sind nicht zuléssig.

11. RUD-Anschlagpunkte dlrfen nicht mit aggressiven Chemi-

kalien, S&uren oder deren Damgpfen in Verbindung gebracht

werden.

12.Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte durch

farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

13. Werden die Anschlagpunkte ausschiieilich flir Zurrzwecke

verwendet, kann der Wenrt der Tragfahigkeit verdoppelt werden:

Fzul = 2x Tragfahigkeit (WLL)

14.Priifen Sie durch einen Sachkundigen nach der Montage,

sowie in Zeitabstdnden die sich nach ihrer Beanspruchung

richten, mindestens jedoch 1x jéhrlich, die fortbestehende

Eignung des Anschlagpunktes. Dies auch nach Schadensfél-

len und besonderen Vorkemmnissen.

Priifkriterien zu Punkt 2 und 14:

@ Richtige Schrauben- und Mutterngrdle, Schraubengite
und Einschraubig&nge

@ auf festen Schraubensitz achten - Uberprifung des Anzugs-
momentes

@ \Vollstéindigkeit des Anschlagpunktes

@ \Vollstdndige, lesbare Tragfihigkeitsangabe sowie
Herstellerzeichen

#® Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkérper,

Einhangebiigel und Schraube

mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,

insbesondere in auf Zugspannung belasteten Bereichen

Querschnittsverdnderungen durch Verschleit > 10 %

starke Korrosion

Anrisse an tragenden Teilen

oo ¢

Funktion und Beschédigung der Schrauben, Mutiern sowie
Schraubengewinde

leichtes Drehen des VLBG muss gewéhrleistet sein

Eine Nichtheachiung der Hinweise kann zu
personellen und materieflen Schiden fihren!



Anschlagart
Anzahl der Strange 1 1 2 2 2 2 2 Jund 4 3und 4 3und 4
Neigungswinkel <& 0 90" 0° 90® | 0-45° | 4560° I unsyram. 0-45° 45-60° | unsymm.
I
Faktor 1 1 2 2 1.4 1 [ 1 21 1.5 1
1 |
i fiir max. Gesant-Lastgewicht in Tonnren, festgeschraubt und in Zugrichtung eingesteilt
Type Gewinde
VLBG 0,3t M8 | 0.3t 0,31 06t 06t ' 0421 0,3t 0.3t 0,631 045t 03t
VLBG 0,63t | M 10 | 0,83t 0,63t 1,26 ¢ 1,26 t 05881 0,631 0,63t 1,32 ¢ 0,951 0631
VLBG 1t M2 /12" ' 1,01 1.0% 20t 2,01 T4t 1,0t 1,0t 211t 1,51 10t
VLBG 12t M4 12t 121 241 24t 1,68t 1.2t 1.2t 2521t 1,81 12t
VLBG 1,5t M6 / 5/8° 1.5t 151 30t 3,0t 21t 1,51 1,51 3,151 2251 1,51t
VEBG 2t M 18 2,0t 20t 4,0t 40t 281 2,0t 2,01 4,2t 3,0t 20t
VLBG 280 | M20 f 347478 251 251 5,0t 50t 351 25t | 25t 5251 375t 25t
VILBG 4t M24 f M274 1" 4,01 4.0t 8,01t 8,01 561 4,0t | 4.0t g4t 6.0t 4,0t
VILBG 5t M30 / 1W" 50t 50t 10,01t 100t 7.0t 50t 50t 10,51 751 50t
VIBG 7t M 36 70t 70t 1401t 146t 981 7,0t 7.0t 14,7 t 10,51 7.0t
VILBG 8t | M35 8,0t 8,0t 16,0 t 16,0t 11,2t 8,0t 8,0t 16,8 ¢ 12,0t 80t
VLBG 10t | M42 10,0t 10,01 20,0t 200t 14,0t 10,014 10,0t 21,01 16,01 10,0t
| VLBG 15t M 42 1501 15,0t 01 30,0¢ 21,0t 1501 150¢ 315t 2251 15,0 t
| VLBG 20t M 43 20,0t 200t 40,01 40,0t 28,01 20,0t 200t 42,01 30,0t 2001
Tabetle 1
®
E
-t
Artikel-Nr.
Type Tmglh, Gewich A B € B E F & H H J K L L M N 8Vv R T DB Amugs Standard Vaiio
[13] ke max. Stand, max. Hland. max. rarment
| VLBG 0,3tM8 0,3 03 W 54 34 35 40 10 29 11 76 75 45 40 105 B 5 13 32 75 24 30Nm 8500781*  8B00280
VLBG 0.53tM10 0,63 032 30 54 34 36 39 10 20 16 95 75 45 45 125 10 6 17 32 75 24 60Nm 8500793 8600281
| VLBG 1t M12 1 033 32 54 34 37 38 10 20 21 116 75 45 50 145 12 8 19 32 75 26 100Nm | 8500795*  BGO038Z
VLBG 1,2EM14 12 055 33 56 36 48 39 135 36 34 B6 47 F0 18 10 24 38 85 30 120Nm - 8600359
VILBG 1,5tM18 1.5 055 33 56 36 46 39 135 36 24 148 86 47 60 185 16 10 24 38 85 30 150Nm | B8500806*  A6003R3 |
VLBG 2,0t M18 2 W3 50 82 g4 55 55 165 43 47 113 & 90 18 12 30 48 110 45 200 Nm | - 8600284
VLBG 25tM20 25 13 50 82 54 55 55 165 43 32 187 113 B4 75 230 20 12 30 48 110 45 250 Nm | B500802°  8A00385
VLBG 4t M24 4 15 50 82 54 58 67 48 43 37 222 130 73 80 285 24 14 36 48 125 45 400 Nm | BS00S04*  BEQO28G
VLEG 4t M27 4 31 60 103 6 78 B9 225 &1 39 - 151 80 W00 - 2F 41 67 147 60 400 Nm 7983658 -
VLBG 5t M30 5 33 60 103 B85 80 67 225 61 49 279 151 80 110 340 30 17 48 87 147 60 S00Nm | 8500813°% 8600339
| VLBG TtM36 7 34 60 103 65 72 74 235 55 A2 t51 80 107 - 38 55 B7 146 60 700Nm | 8500817* -
VEBG Bt Mas 3 62 77 122 82 00 97 265 77 &3 223 205 110 140 300 36 22 55 87 197 70 BOONm | 7983553 8500289
VLBG 10t M42 10 B7 77 22 8 103 94 265 77 73 273 205 110 150 350 42 24 65 87 197 70 1000Nm | 7983854 8600200
| VLBG 15t M42 15 112 95 156 100 113 109 36 87 63 263 230 130 50 350 42 24 65 100 222 85 1500Nm | 7982966 8600291
VLBG 20t M43 20 116 95 156 100 117 105 36 B7 73 303 230 130 160 380 48 27 75 10D 222 95 2000Nm | 7982967 5600292 |
LBG{3IMIBRS 1t 1 1 60 85 50 45 43 165 3§ 25 95 45 83 16 - 24 46 88 40 100Nm 62086 @_
LBG (3)M20RS2t 2 11 50 85 50 46 42 165 38 27 95 45 85 20 30 46 83 40 200Nm | 62813
_Achtung: die rostfreien Lastbocke sind nicht 2urn Einsatz in chloridhaltigen Medien {z.B. in Hallenbaidern) geeignet o |
 VLBG-Z 1t12°13UNC 1 033 32 &4 34 238 37 10 28 22 - 75 45 50 - /2" - 34 32 75 26 100Nm 8502348 - |
| VEBG-Z 1,5t5/8-11UNC 15 055 33 56 36 46 38 135 35 24 - 8F 47 60 - s 1516738 85 30 150Nm | BA0235D
VLBG-Z 25t3/4"10UNC256 1,3 50 82 54 56 54 165 43 28 - 113 64 71 - 34" - 14g* 48 110 45 250Nm | 8502351 :
VLBG-Z 25 7/8"9UNC 25 13 50 82 64 58 52 165 43 27 - 113 64 70 - 73" - 1516°48 110 45 300Nm | 8502352 -
VLBG-Z 4t 1"-8UNC 4 1,5 50 B2 54 61 64 18 43 41 - 130 78 84 - 1" - 112 4B 125 45 400 Nm 8502353 -
VIBGZ St1A"7UNC 5 33 60 103 65 60 64 225 @1 41 - 151 80 102 - 114" - 178 67 147 60 500Nm _ B503187 -

Tabefle 2

% = Verpackungseinhelt 10 Stick

*k = Verpackungseinhei 4 Sitick



Anschlagart
l Anzahl der Strénge 1 1 2 2 2 2 2 3und4 | 3und4 | 3und4
|
| Neigungswinkel <i} 0° 90* 0° 90° 0-45° 45-60° | unsymm. 0-45° 45-60° | unsymm.
|
Faktor 1 L 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
fiir max. Gesamt-Lastgewicht in Ihs, festgeschraubt und in Zugrichtung eingestellt
Type Gewinde
VEBG 0,3t M8 680 Ibs 664 by 1320 Ibs 1320 Ibs 925 lbs 860 lbs 680 lhs 1400 Ibs 9890 lbs 660 s
VLBG 0,63t M 10 1400 |bs 1404 lbs 2800 Ibs 2800 Ibs 1940 Ihs 1400 [bs 1400 lbs 2310 1bs 2080 los 1400 lbs
VLBG 11 M2 [ 2 2200 Ibs 2200 |bs 4400 ths 4400 Ibs 3080 ibs 2200 tbs 2200 ths 4620 Ibs 3300 Ibs 2200 Ibs
VLBG 12t | M4 2640 |bs i 2640 Ibs 52B0 bs 5280 Ibs 3700 lbs 2640 tbs 2640 |bs 5545 Ibs 3960 |bs 2640 tbs
 VEEBG 1.5 M16 7 S8 3300 Ibs ]l 3300 Ibs 6600 tbs 6600 Ibs 4820 lbs 3300 ths 3304 ths 6930 ibs 4950 Ibs 3300 [bs
VLB 2t 13 4400 s | 4400 |bs 8800 ibs 8200 Ibs G162 lbs 4400 lbs 4400 lbs 9250 Ibs 6600 Ihs 4400 Ibs
VLBG 25t M20 J 34" f 7E" 5500 |bs ‘! 5500 |bs | 110001bs | 110001bs 7700 tbs 5500 |bs 5500 ibs 11550 {bs 82450 |bs 5500 bs
VLBG 41t M24 + M27 71 BBO0Ibs | 8800Ibs | 17600 Ibs | 17600 Ibs 12320 Ibs 8800 |bs 8800 lbs | 184801ks 132400 Ibs 4804 |bs
| VIBG 5t M30 7 1w 110001bs | 1100d1bs | 22000 bs | 23000 lbs 18400 fbs 11000 |bs 11000 lbs 23100 Ibs 16500 |bs 1140d |bs
VLBG 7t M 38 15400 Ibs | 15400 Ibs | 30800 bs | 308001hs | 1500 lhs 15400 |bs 15400 |bs 32360ths | 23100 1bs 15400 |bs
L VIL.BG Bt M 36 176004bs | 176001bs | 35200 |bs | 352001bs | 24640 |hs 17600 |bs 17600 |bs 36860 tbs 28400 |bs 17600 Ibs
VLBG 10t M 42 22000 |bs I 220001bs | 44000 1bs | 44000 s | 30800 Ibs 22000 ks | 220001ks | 46200 lbs 33000 lbs | 22000 |bs
| VLBG 15t M 42 33000 |bs | 330004bs | 86000 Ibs | 86000 tbs | 46200 |bs 330001bs | 33000 1bs | 69300 |bs 49500 1bs | 33000 |bs
| WLBG 20t M48 44000 |bs I 440001bs | 8B0QQ lbs | BB0O0Q lbs 61600 ks | 440001ibs | 440001bs | 92400 lbs 66000 1bs | 44000 bs

Tabelfe 3




